TecToBBIC 3a1aHUA

JJIS aTTeCTAMM MHKeHepHOo-neqarornyeckux padorunkos 'bOY HuCIIO

Bomnpocsl no npodeccun : «CtaHOYHMK (MeTA1/1000padOTKA)»

UM T3 HaumenoBanue npenMeroB
MB MarepuanoBeneHue
ATH Jlomycky U TEXHUYECKHE U3MEPEHHS
Oo0oT OcHOBBI 001111 TEXHOJIOTHH
MC Mertannopexymune CTaHK{, TEXHOJIOTHS 00paboTky geraneit
AIl ABTroMaTru3anus Npou3BOICTBA
O™ OCHOBBI TEXHUUECKON MEXaHUKU
Wwmsa T3 DopMyJIHPOBKA TECTOBOIO 3aJaHUS
IMC Bbi0paTh NpaBUJIbLHBIN OTBET:

2MC

3MC

CynmnopTt TOKapHOr0 CTAHKA NMpPeIHA3HAYEH:

a) Jluis nepemMeleHus1 BO BpeMsi 00padOTKH pesKyliero WHCTPYMEHTA, 3aKPeIJICHHOIO B
pesnenep:Karese;

0) /lsis mepenaum BpalieHUs X010BOT0 BAaJa M X0A0BOI0 BUHTA U /UIS1 H3MEHEHHUs YHCIa
000pOTOB MX BpaIlleHU;

B) [i1s1 M3MeHeHuUs1 HanpaBJieHUs BpalleHUs1 o0padaTbiBaemMoil 1eTaJu;

r) JlJist HACTPOIKY CTaHKA HA Pa3JIMYHbIe IIATH Hape3aeMbIX pe3b0.

BriOpaTh NpaBUJILHBIH OTBET:
J1s M3MeHEeHHs YacTOThl BpalleHUs IINMHH/eJs B Iponecce 00pad0TKH 3ar0TOBKH CJIYKHMT:

a) Kopooka ckopocreii
0) HInungennuasi 6adka
B) Cynmopt

r) @apryk

BbIOpaTh NpaBUJILHBIN OTBET:
DapTyK TOKAPHOIO CTAHKA NPEeAHA3HAYCH:

a) /11 nmepeMenieHNs pe3la, 3aKPeNJieHHOI0 B pe3Le/iep:karese, B POA0JIbLHOM,
Nonepe4yHoM HANpaBJIeHHH.

0) l1s npeoOpa3oBaHus BPALIATeJIbHOIO IBM/KEHHUSsI X0A0BOI0 BaJia U X00BOI0 BUHTA B
NpsIMOJIMHEeHOe IBUKeHHe CYyNnopTa.

B) Jl1 nepefa4n BpalleHHs X040BOr0 BaJia M X00BOr0 BUHTA M JJIsl H3MEHEHNsl YHCIa
000pOTOB MX BpalLlleHUSI.

r) /1 HacTPONKM CTAHKA Ha Pa3IM4YHbIe HIATH HApe3aeMbIX pe3b0




4MC

SMC

6MC

T™MC

8MC

oMC

10MC

BbiOpaTh npaBUJIbLHbIN OTBET:
Yroa mexkay npoexkuuei rNIaBHOM peskyuieil KPOMKH pe3la Ha OCHOBHYIO IJIOCKOCTh U
HaNpaBJIeHHeM N0JA4YH HA3bIBAETCH:

a) [naBHblii yron B miane ¢ pesua;
0) InaBHbI# 3aHUI yroJ O;
B) BeromorareabHblii yros B miiane g3
r) Yrox 3aoctpenus f.
BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
LenbHbIe 3¢HKEPBI HMEIOT PexKyIIMX KPOMKH

BceraBuTh NponynieHHoe CJI0BO:
Jauna 3a00pHoi (pe:kyleii) 4acTH Py4YHBIX YHCTOBBIX METYHKOB PaBHA

Bri0paTh NpaBHJILHBIH OTBET:

IIpu cmemenuu 3axHeii 6a0ku 00padaTLIBAIOTCH KOHHYECKHE:
a) IloBepxHocTH ¢ JJIMHON KOHYca He Gosee S0 MMm;
6) IMoBepxHOCTH 0ONBLIIOI AIUHBI ¢ yriioMm 8 - 10°;
B) IloBepxHoCTH € 60TBIIMMH YKJIOHAMH;
r) IloBepxHocTH MaJIoii JJIMHBI ¢ yriiom 8 - 10°,

BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:
Ba3a, ncnons3yemasi 1Jist onpe/iesIeHHsI NMOJIOKeHUSI 3ar0TOBKH MPH M3r0TOBJIEHUH
Ha3bIBAeTCH

BriOpaTh NpaBUJILHBIH OTBET:
YroJ1 Mesky INIABHOM 3a/IHeil IOBePXHOCTHIO Pe3la M INIOCKOCTBIO Pe3aHMs HA3BIBACTCH:
a) [naBHbIii yroa B miane ¢ pesua
0) [naBubIii 3aaHUI yroa o
B) BeomorareasHelii yroa B miiane ¢1
r) YroJ 3aoctpenus 3

BbiOpaTh NpaBUJILHBIN OTBET:
IIpn noBopoTe BepXHUX cala30K CYNIOPTAa 00padaThIBAIOTC KOHMYECKHUe:
a) [loBepXHOCTH ¢ VIMHOM KOHYca He OoJiee 50 MM
0) IloBepxHocTH G0TBIIOI AJIUHBI ¢ yriioMm 8 - 10°
B) [loBepXHOCTH ¢ 0OTBIIMMH YKIOHAMH
r) [loBepXHOCTH MaJI0i ATUHBI ¢ yriiom 8 - 10°



11MC

12MC

13MC

14MC

15MC

16MC

17MC

BbiOpaTh npaBUJIbLHbIN OTBET:
Ba3a, ucnonb3yemasi 1J1s1 onpeeaeHUs MOJI0KeHUs 1eTaTU B M31eJUH Ha3bIBaeTCs:
a) UsmepurenbHas
0) TexHnoJioruueckast
B) YCTaHOBOYHAas
r) KoncTpykTopckas

Bri0paTh npaBUIbHBIA O0TBeET:
Yrou1 Meskay nepeaHel MOBepXHOCTHIO pe3lia U INIOCKOCTBHIO Pe3aHUsl Ha3bIBAeTCH:
a) Yroa pe3anus o
0) I'naBHBIii yroJ B I1ane ¢
B) BcmomorareasHnblii yron B miiane ¢1
r) Yrox 3aoctpenusn 3

BriOpaTh NpaBHJILHBIH OTBET:
BesnunHa yriia 3aTo4KH NPU BeplInHe cBepJia (2¢) npu odpadoTke cTaJeii cpenHeit
TBEpAOCTH PABHA:

a) 50 - 60°

6) 116 - 118°

B) 90°

r) 130 - 140°

BceraBuTh NponynieHHOE CJI0BO:
Crpy:Kka cKaJbIBAHUS 00pa3yeTcs IPH pe3aHnH cTa/In

BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:
Hupoxum pe3nom 00padaTbIBalOTCsl IOBEPXHOCTH € JJMHOI KOHYca He 0oJiee

BriOpaTh NpaBUJILHBIH OTBET:
IIpuynHO¥ BO3HNKHOBEHHUSI KOHYCHOCTH 00padaTbiBaeMoii 3aroTOBKU MOKeET ObITh:

MM

a) Henapa.lmem,nocn, OCH HINMAHAECJH CTAHKA HAMPABJAIINNM KapeTKH CyIIopTa.

0) BoJsbInas mogaya Npu MaJioi CKOPOCTH pe3aHus.

B) BoJib110ii BbLIIET MUHOJIM 3a7Hel 0a0Ku.

r) HenpaBuiibHast yCTaHOBKA PeKyIero HHCTPYMEHTA OTHOCHTEJIbHO LeHTPa
o0padaTbIBaeMoii 3ar0TOBKU.

BpiOpaTh NpaBHJILHBIH OTBET:

IIpu Hape3aHuu pe3b0bI CyNIOPT NPUBOAUTCS B IBUKCHUE:
a) PYYHBIM IlepeMellleHreM;
0) X010BbIM BUHTOM;
B) BUHTOM NOJAYH.



18MC BbiOpaTh npaBUJIbLHbIN OTBET:
IIpu 06padoTke Ba1oB 0230BBIM 371€MEHTOM J1€TAJIH SABJIAETCA:
a) Hapy:KHasl HUJIHH/IPHYecKasi IOBEPXHOCTh;
0) HeHTPOBbIe OTBEPCTHS;
B) JIIOHET.

19MC BceraBuTh nponyumeHHoe CJIOBO:
IIpu noBepHYTHIX BEPXHHUX caJa3KaX CyNMoOpTa o0padaTbIBalOT MOBEPXHOCTH

20MC BceraBuTh NponyuieHHoOE CI0BO:
Ha npnametp 100 MM HykHO ofecre4uThb NMOA YMCTOBOE PACTAYNBaHUE OTBePCTHs NMPH JJIUHE
150 MM npunyck MM

21MC Bbi0paTh npaBUJIbLHBIN OTBET:
3agupel Ha 00padaTbIBaeMOil IIOBEPXHOCTH 3ar0TOBKH 00pa3yloTcs:
a) U3-3a noBbILIEHHOI TBepAOCTH 00padaTbiBaeMOii IOBEPXHOCTH 3ar0TOBKH
0) U3-3a markoro marepuaja o0padarbiBaeMoii 3aroTOBKH
B) U3-3a BBICOKOI1 CKOPOCTH pe3aHus
r) U3-3a 6016111070 BbLIETA PeXKYIIEro HHCTPYMEHTA

22MC BeraBuTh NponyuieHHoOE CJI0BO:
J1s1 moaaep:kaHusl ATMHHBIX 3aT0TOBOK, YCTAHOBKH PesKyIllero HHCTPYMEHTAa Ha CTaHKe
NpHUMeHSsIeTCS

23MC BceraBuTh NponyunieHHoe c10BO:
Yrou1 Mexkay nepeaHel MOBEPXHOCTHIO pe3lia U INIOCKOCTBIO, NEePIEeHANKYJISIPHON MJIOCKOCTH
pe3aHus HA3bIBaeTCS

24MC YcTaHOBUTH COOTBETCTBHE:
Pe:kuMBI pe3aHusl OTIPeNeISTIOTCA:
1. Tny6una pesanus a) V, m/Mun
2. CxopocTh pe3anus 0) t, MM
3. Ilopaua B) N, 00/MHH
4. Yacrora BpaumieHus IITHHACIS r) S, MmM/00



25MC BceraBuTh NponynieHHoe CJI0BO:
IIpu 06padoTKe MIACTHYHBIX METAJJIOB CO CPefAHell CKOPOCTHIO pe3aHMs HA NMepeaHeil
MOBEPXHOCTH MHCTPYMEHTA 0K0JIO IVIABHOM pexyleil KPOMKH MOSABJIsIETCS] TBEPABIHA Oyropok
MeTas1a, KOTOPbIi Ha3bIBaeTCs

26MC YcTaHOBUTDH COOTBETCTBHE:
Pe:xkynmM MHCTPYMEHTOM BBINOJIHSIIOTCS CJIeIyIolIHe TOKApHbIe padoThI:
1. TIpoxonHoii OTOrHYTBIi  a) BHITAYMBAHME HAPYKHBIX
pe3sen KAHABOK
0) oTpe3aHue 3aroTOBOK

2. Ortpesnoii pesen B) 00pa00TKa OTBEPCTHI

3. Pacrounoii peseii I) Hape3aHue pe3b0bl

4. ®aconnblii pesen 1) TOYeHHEe IUITHHAPHIECKUX

5. Pe3n0oBoii pe3eny MOBepPXHoOCTei

¢) 00padoTKka (pacCOHHBIX
MOBepXHOCTEMH
27MC YcTaHOBUTH COOTBETCTBHE:
Cnocodb1 00padoTKH 0TBEpCTHIL:

1. Csepnenue a) yncToBas 00paboTKa

2. 3enxepoBanue 0) yepHoBasi 00padoTKa

3. PasBeprbiBanue B) MOJy4HCTOBasi 00padoTka

4. PacraunBanme ) YucTOBasi 00padoTKa
28MC BceraBuTh NponyuieHHoOE CI0BO:

Yroa npopuisi MeTpuyecKoii pe3b0bl paBeH

29MC BeraBuTh NponyuieHHoe CJI0BO:
Yrou npoduis n10iiM0BOI pe3b0bl paBeH

30MC BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:
Yrou npoduiis TpanenenJaIbHON pe3b0bl paBeH

31IMC BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:
YacTh NPON3BOACTBEHHOI0 NMpoLecca, CBsI3aHHas ¢ H3MeHeHHeM (opMbI, pa3MepoB H
CBONCTB 3aTrO0TOBKH € IeJIbI0 MOJIy4eHHUS 1eTAJIH HA3hIBACTCS




32MC

33MC

34MC

35MC

36MC

37MC

38MC

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:
YacTh TEXHOJIOIMYECKOI0 NPOLECCa, BBIOJHAEMOI0 Ha OJHOM CTAHKE HA3bIBaeTCH

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
YacTb onepanuy, BbINOJHSAEMAs IIPU OJHOM 3aKPEIJICHHH 3aT0TOBKH HA3bIBAETCH

BceraBuTh NponynieHHoe CJI0BO:
YacTb YCTAHOBKH, BbINOTHsAEMAas MIPH KOTOPOii OTHUM HHCTPYMEHTOM M NPH HeU3MEHHOM
pexknMe padoThl BBINOIHSACTCSH 0OHA IOBEPXHOCTh, HA3BIBACTCH

BceraBuTth npomyunieHHoe CJioBO:
Yacrsb nepexoaa, CoOCToAasi U3 OAHOKPATHOIO NMepeMElICHUA HHCTPYMEHTA, CBA3aHHOI'0 CO
CHATHEM CJIOAA METAJIJIA HA3bIBAETCH

Bbi0paTh npaBUIbLHBIN OTBET:

Cranok moaean 1K62 sto:
a) ToxapHo-peBOIbBEPHBI CTAHOK
0) ToxkapHO-BHHTOpPE3HBIN CTAHOK
B) ToxapHo-KapyceJbHbIH CTAHOK

BceraBuTh NpomnyunieHHoOE CI0BO:
CreneHb COOTBETCTBHUSI 00PA0OTAHHOM 3aTOTOBKH (1€TaJIN) TPeOOBAHUAM YepTerxa u
TeXHUYECKHX YCJIO0BHI HA3bIBAeTCS o0padoTkn

BeraButsh (pacuiugpoBarhb) NPponylieHHOE CJI0BO:
COX 310



39MC BbiOpaTh uyeThIpe NPaBUILHBIX OTBETA:
KoHTpo1b KOHMYeCKHX NOBEPXHOCTElH 0CYIeCTBISAIOT:
a) JIMHeH Ko
0) maodI0HOM
B) INTAHTCHIUPKYJIEM
I) YHHUBEPCAJbHBIM YIJIOMEPOM
1) MUKPOMETPOM
€) Kaauop - BTyJIKa
2K) KaIuodp - npodka
40MC Bri0paTh npaBUIbHBIA OTBeET:
KoHTpo/1b (pacOHHBIX OBEPXHOCTEN OCYLIECTBISIOT:
a) JIUHeH Ko
0) maodJ0HOM
B) IITAHTeHIUPKYJIeM

4100T Bbi0paTh npaBUJIbLHBIN OTBET:
Cnoco0HocTh MaTepHaia CONPOTUBJIATLCS NPOHUKHOBEHUIO B HEro pyroro, 6ojiee TBeporo
MarepHaJa Ha3bIBaeTcs:
a) loszyuecrpio;
0) BoiHOCIMBOCTBIO;
B) Ill1acTuuHOCTHI0;
r) TBepaocTsio.

4200T Bbi0paTh npaBUJIbLHBIN OTBET:
Crpy:kka HajI0Ma 00pasyeTcs IPU pe3aHuu:
a) Msrkoii cTajam;
0) Teeppoii cTanu;
B) Uyryna;
r) Jlatynu.

43ATH Bbi0paTh npaBUIbLHBIN OTBET:
Ykaxure 0003HaYeHH e BHYTPEHHeH MeTPHYECKOi pe3b0bl, 1eB0oil, ¢ MEJKHM LIArOM:
a) M 12 x 1LH - 6g;
6) M 12 LH - 6g;
B) M 12 x 1LH - 6H;
r) M12 x 1-6g.

441TN BriOpaTh NpaBUJILHBIH OTBET:
BeixpammBaHne pesKylMX KPOMOK HHCTPYMEHTA MOKeT IPOUCXOANTh:
a) U3-3a BBICOKOH TBEPAOCTH PeKyLIero HHCTPYMEHTA;
0) N3-3a HelOCTATOUHOIi KeCTKOCTH 00padaTbIBaeMoii 3ar0TOBKH;
B) M3-3a BBICOKOIi CKOPOCTH pe3aHus;
r) U3-32 00/1b110T0 BbLIETA PEKYLIEro HHCTPYMEHTA.

45ATN BbiOpaTh NpaBUJILHBIN OTBET:
Cnoco0HOCTE MaTepHAaJIa CONPOTHBJIAATLCS /IeHCTBHIO BHEITHUX CHJI 0e3 pa3pylleHust
Ha3bIBaeTCA:
a) YiapHoii BSI3KOCTbIO
0) os3yuyecTbI0
B) IIpoyHocThIO
r) TBepaocTeio



46ATU BbiOpaTh npaBUJIbLHbIN OTBET:
CauBHasA cTpyAKa odpa3yeTcsl IPH pe3aHUH:
a) Msarkoii ctaaun
0) TBepnoii cTanu
B) Uyryna
r) Jlarynu

470TU Bri0paTh npaBUIbHBIA O0TBeET:
Yka:xxure 0003HaYeHU e HAPYKHOI MeTPUYeCKOil pe3b0bl ¢ KPYNHBIM IIArOM:
a)M 12 x 1LH - 6H

6) M 12 —6g
B)M12x1-6g
nM12 - 6H

48ATU BceraBuTh NponyuieHHoOE CI0BO:
CoBOKYNHOCTb A0MYCKOB, COOTBETCTBYIOIIMX OIHHAKOBOM CTeNeHH TOYHOCTH 151 BCexX
HOMHMHAJbHBIX Pa3MepPOB Ha3bIBAETCH

491TU Bbi0paTh npaBUJIbLHBIN OTBET:
Ipenen nzmepenusi mranrenuupkyJs -1 cocraBasier:

a) 0...200 mm
0)0...125 mm
B) 0...500 Mmm

504THU BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:
ITO OTKJIOHEHHE oT
IUIOCKOCTEH

S1IATU BceraBuTh npomnyuieHHoe CJI0BO:
ITO0 OTKJIOHEHHE oT
IUIOCKOCTEH

52T BceraBuTh NponynieHHoe CJI0BO:
CoOBOKYNHOCTH MUKPOHEPOBHOCTEH HA MOBEPXHOCTH /1€TAJIU HA3BIBAaETCS




S3ITU

54MB

55MB

56MB

57TMB

58MB

59MB

BbiOpaTh npaBUJIbLHbIN OTBET:
Cnoco0HOCTh MeTas1a, He pa3pyllasich, H3MeHSTh CBOIO (pOpMY IO HATPY3KOii M COXPAHATH
ee 1mocje NpeKpaleHns AeiiCTBHA HAIPYy3KH HA3bIBACTCH:

a) YaapHoi BSI3KOCTHIO

0) [I1acTUYHOCTD 10

B) IIpouynocThbI0

r) TBepaocTeI0

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:
Cias eJjie3a ¢ YyIJIepoaoM, e yriiepoaa coaep:kutcs 6osiee 2% Ha3bIBalOT

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
CnaB skesie3a ¢ yIiiepoaoMm, rie yriepoiaa cogep:kurcst 10 2% Ha3bIBalOT

Bri0OpaTh NpaBHJILHBIH OTBET:
Yka:kuTe MapKy MaTepuasa, IPUMeHsIeMOro JUIsl H3TOTOBJIEHHs PeKyIUX HHCTPYMEHTOB
a) Craan 45;
0) 30XT'CA;
B) T5K10;
r) 38X2MIOA

Bri0paTh NpaBHJIbLHBIH OTBET:
B cTranum 60 conep:xkuTcs yriepoaa, B IpOLEHTAX:
a) 0,06%
6) 0,6%
B) 6%
r) 6oxaee 6%

Bbi0paTh NpaBUIIbLHBIN OTBET:
YkamxuTe MapKy CTAJIH, KOTOpas He YIPOYHsAETCH NPH TepMoodpaldoTke
a) Craab 40X
0) Craas X121
B) Craas 15
r) Craas 45

BpiOpaTh NpaBHJILHBIH OTBET:
YkaxkuTe MapKy ObICTpOpesKylIeil cTajii, Hando/ee IUPOKO NMPUMEHsIeMOii Ipu 00padoTke
pe3aHueM
a) PO®2K10
06) POMSKS
B) P6M5
r) P18®2KS5



60MB YcTaHOBHTH COOTBETCTBHE:
Crajas 45 310 cTa)b:
1. Yriepoaucrasi, KOHCTPYKIIUOHHASL  a) € CO/lepiKaHHeM

yriepoaa 0,45%
2. Yriepoaucras, KOHCTPYKIHMOHHAsA, 0) ¢ copepkaHHeM
Ka4eCcTBEeHHas yriiepoaa 45%
61MB BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
CniaB MeaM ¢ IUHKOM Ha3bIBAKOT
62MB YCTaHOBUTB COOTBETCTBHE:
T15K6 3to0:
1. Beicrpopexymas craib a) tutana 15%
2. Taepaslii ciias 6) Turana 0,15%
3. Ymiepogucrasi cTaib B) K06aabTa 6%
r) Kapoua BoJb(ppama
79%
1) kapoua Bosabgpama
70%
e) kodauanta 0,06%
63MB YCTaHOBUTB COOTBETCTBHE:
40XH3 sT10:
1. BbicTpopexymas craian a) yniepoaa 40%
2. Teepablii cnias 6) yrepona 0,4%
3. JlernpoBanHasi cTaJb B) KoOanbTa 6%
r) HUKeas 1%
1) nukeas 3%
e¢) xpoma 1%
64MB BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:

CnjiaB MeIM € 0JIOBOM Ha3bIBaeTcsl

65AI1 BceraBuTh nmponyumeHHoe CJIOBO:
IoBhIIeHHE TPYAa HA TOKAPHBIX CTAHKAX CBA3aHO C aBTOMATH3aluel 1
MeXaHu3anueil Mpou3BoACTBA

66AT1 BceraBuTh NponyuieHHoe CI0BO:
CoBOKYNHOCTb KOMaH[, COOTBETCTBYIOIIMX 32JaAHHOMY aJrOPUTMY padoThl CTAHKA IO
00paloTKe 3ar0TOBKH HA3BIBAKOT YIPABJISIOIICH



67AIl

68AII

690TM

700TM

710TM

720TM

730TM

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:
YI1Y 3t0

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
IIITY 310

YcTaHOBHTH COOTBETCTBHE:

1. Pe3n6oBble coemuHeHus a) MPUMEHSIOT JIJIst
coeUHeHUs 1eTaJjlei 1mo
NHIHHAPHYECKOH HIIH
KOHUYECKOil MOBEPXHOCTH

2. IlInoHoYHBIE COCAMHEHUS]  ©) NPUMEHSIIOT /st
KpeIuIeHns neTaJei

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:
ITonBuxHOE COeIMHEHNE IBYX CONPUKACAIOIIMXCS 3BEHbEB HA3BIBAIOT
napoiu

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
CucremMa noBUKHO COeJMHEHHBIX 3BeHbeB MpelcTaBsAeT co0oii nenb

BceraBuTh NponyunieHHoe CJI0BO:
KunemaTnueckue 1eny, BbluepuYeHHbIE ¢ HCI0/Ib30BaAHHEM YCJIOBHBIX 0003HAYEHHIH
KHHEMATHYeCKHX Iap, Ha3bIBAIOT cxemMoit

BceraBuTh NponynieHHoE CJI0BO:
MexaHHM3MBI, IPeIHA3HAYEHHbIE /Ui Mepelavl IJHEePruu Ha3bIBaAKT
nepegayaMu



740TM YeTaHOBHTD COOTBETCTBHE:

1 o Pemennasi mepenaua a) McnoJib3yercst JUIf

H3MEHEHHS YacTOThI H
HalnpaBJeHHUs] BpaleHus!
NpH nepeaayu ABUKEHU S
OT BeIYIIero K BeIOMOMY BaJIy

2. 3youarasi nepegaya  0) HCIOJIb3yeTCs JIsl

U3MEHEeHUsI YACTOTHI

BpalleHHus NPH Nepenade
ABHKCHUS OT JICKTPOABUT AT /IS
K KOpoOKe ckopocTeii

7500T Bri0paTh npaBUIbHBIA O0TBeET:
C nocTpagaBmIMM OT YJIEKTPUYECKOT0 TOKA B MEPBYIO0 04Yepelb HE0OX0TUMO:
a) OcBOOOAUTH OT AeiiCTBHUSA IEKTPHUYECKOT0 TOKA;
0) BpI3BaTh CKOPYIO MOMOIIb;
B) Caenarb MCKyCcCTBEHHOE JbIXaHUE;
r) Hagoxuth NoBS3KYy Ha paHy.

7600T Bri0paTh npaBUJIbLHBIA O0TBET:
I1pu paHeHnuu, B NepByI0 o4Yepeab HEOOXOUMO CAEIAThH
a) HagoxKuTh YHCTYIO MOBSI3KY HA paHy
0) BbI3BaTh CKOPYI0 NOMOLIb
B) Caoenarbh HCKYCCTBEHHOE AbIXaHHE
r) IlpomsbITh pany Bonoi

7700T Bbi0paTh npaBUJIbLHBIN OTBET:
IIpu ocTpBIX OTPaBJIEHUAX B IEPBYIO 04epedb HEOOX0MMO CeJIaTh:
a) BbiHecTH mocTpajaBuIero U3 3apa’keHHOH 30HbI Ha
CBEXKHUI BO3YX.
0) BpI3BaTh CKOPYIO MOMOIID.
B) Caenarb MCKycCTBEHHOE JbIXaHHUe.
r) /laBaThb HIOXaThb HAIATBIPHBIH CIMPT.

78MC Bbi0paTh npaBUIbLHBIN OTBET:
IMocnenoBarebHOCTH MePexoa0B NP 00paboTKe 0TBEPCTHIl 10 7-My KBAJUTETY TOYHOCTH:
a) 3eHKepOBaHMe, CBepJIeHHE, Pa3BepThIBAHNE;
0) cBepJsieHue, pa3BepThIBAHUE, 3eHKEPOBAHME;
B) CBepJieHHE, 3eHKEePOBaHUe, pa3BepThIBaHMe.

79MC Boi0paTh npaBuJIbHBINA OTBET:
Jummna 3a00pHoii (pexxkyieil) 4acTH MAIUMHHBIX METYMKOB NPU HAPE3aHMHU CKBO3HBIX
OTBepCcTHii paBHAa:
a) 2 BUTKa
0) 5-6 BUTKOB
B) 1,5-2 ButKa
r) 11-12 BuTkoB

80MC BceraBuTh NponyuieHHoOE CJI0BO:
C noMoIbI0 THTAPbI HACTPAUBAIOT 3y0UaThble KoJieca ¢ onpeieeHHBIM IepeIaToYHbIM
OTHOILIEHHEM, 00ecIeYBaIOIUM Heo0X0IHMOe NepeMelieHre CyNnopTa Ha
IINMAHAEIS CTAHKA



81IMC

82MC

83MC

84MB

85MB

86MB

87MB

YcTaHOBUTH COOTBETCTBHE: 1.

1. KopoOxka cxopocreii a) ofecniednBaeT nepemMemenme
CYNmopTa B NPOAOJILHOM U
MOTepeYHOM HaNpaBJIeHHsIX

2. Kopo0ka nogau 0) AJ1s1 KpensieHus1 U
nepeMeleHus pe3loB

3. Cynmopt B) o0ecnieyuBAaeT 3aroToBKe
BpallleHHe C HYKHOM
CKOPOCTHI0

BceraBuTth npomyunieHHoe CJioBO:

MeXﬂHI/BM, l'lpe[lHa3Ha‘-IeHHbIﬁ AJIl NIBMEHECHU S CKOPOCTH BpPAallI€eHUA X0A0BOI0 BUHTA U
XO0A0BOI0 BaJj1a, HA3bIBACTCHA

BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:
BpicoTa HEeHTPOB Y TOKAPHO-BUHTOPE3HOIro cranka moa. 16K20 papna MM

YcTaHOBUTH COOTBETCTBHE: 1.
Jlerupyromue 3jieMeHThI 0003HAYAOTCS:

1. 1 a) XpoM

0) BaHaamii
B) AJIIOMMHUIA
r) Maprasen
m)docop

e) Mellb

AN AW
-

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:
Yriepoaucrasi HHCTPYMEHTAJLHASA CTAJb Y7 COAEPKUT % yriepona

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
CnaB aTlOMHHMSA € Me/IbIO, MATHHEM, MapraHieM, KpeMHHeM H KeJIe30M
Ha3bIBACTCH

YcTaHOBHTH COOTBETCTBHE: 1.
TBepable cNIaBbI JeAATCH HA TPU IPYNIbI:

1. BK a) TUTAHOBOJIb()paMoBbIe
2. TK 0) THTAHOTAHTAJIOBOJIL(GPaMOBBIC
3. TTK B) BOJIb(ppamMoBbIe



88JITH

89JITH

90/ITH

911TN

92]ITU

93MC

94MC

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:
Pa3mep, nony4eHHbIH B pe3y/bTaTe H3MepPeHUs1 TOTOBOI 1eTaJId ¢ JOIMyCTUMOM
NMOTIPENIHOCTBHIO HA3BIBACTCH

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:
JBa npeneibHO JOIYCTUMBIX pa3Mepa, MeK1y KOTOPbIMH /10/15KeH HAXOAUTHCS
JNelCTBUTENbHbIN (TOAHBIH) pa3Mep AeTaJli Ha3bIBAKOTCS

BceraBuTh NponynieHHoe CJI0BO:
Pa3HocTh Mexxay Han00JIBIINM U HAMMEHBIINM MNpeeTbHbIMU pa3MepaMu
HA3bIBAETCH

BceraBuTth npomyunieHHoe CJioBO:
HOJIG, OIPAHUYCHHOC BEPXHUM U HUKHUM OTKJIOHCHUAMH HA3BIBACTCH

YCTaHOBHTH COOTBETCTBHE:
IMocagku AeasATCA HA TPH IPYNIbI:

1. Tlocanka c 3a30poM a) HeMmoJABUKHAS MOCAIKA

2. Tocaaka ¢ HATATOM 0) mocaaka uMeeT Kak 3a30p,
TaK W HATAT

3. Tlepexoanas nocaaka B) MOABUIKHAS MOCATKA

BceraBuTh NponynieHHoeE CJI0BO:
CyMMa IIaBHBIX YIJIOB pe3lia paBHA

BceTaBuTh NponyunieHHoe cJ10BO:
IloBepxHOCTH pe3na, M0 KOTOPOil CXOAUT CTPYKKAa HA3bIBACTCS MOBEPXHOCTh



95MC

96MC

97MC

98MC

99MC

100MC

BcraBuTh nponyueHHoe cJI0B0:

IToBepxHOCTH pe3na, 00paleHHAs] K MOBEPXHOCTH pPe3aHus Ha3bIBaeTCs

MOBEPXHOCTHIO

BceraBuTh nponyiieHHoe CJI0BO:

JInHus nepeceyeHus nepeaHeil U IVIaBHOM 3aiHeil MOBEPXHOCTel HA3bIBACTCS

KpOMKa

YcTaHOBHTH COOTBETCTBHE:
PaGouas yacTh pe3na cOCTOMT:

1.

l'[epezmsm MOBEPXHOCTH

I'naBHan 3aaHas MmoBep-CThb

Bcemnomor. 3agHss NoBep-cTh

I'maBHas pexxyumasi KpoMKa

Bcenomor. pexymiasi KpoMKa

BceraBuTh NponyunieHHoe c10BoO:

ToamuHa CHEMAeMOI0 CJIOSI MeTaJLjIa 3a OMUH MMPOX0/J1 HA3bIBACTCHA

H3MEPHAETCA B

BceraBuTh NponyunieHHoe CJI0BO:

Beanuyuna nmepeMenmieHus pe3na 3a OAuH 060p0T 3aroTOBKHM Ha3bIBACTCH

usMepsiercs

BceTaBuTh NponyunieHHoe CJ10BO:
IIyTs, npoiineHHbINH Hano0Iee 0OTAAJICHHONH TOYKOW 0T OCH BpalleHUs TIOBEPXHOCTH Pe3aHHs

3a ¢IMHUIY BPEMECHU HA3bIBACTCH pe3anus, u3MepsAECTCH

a) JIunus nepeceyeHust
nepeaHei M NIaBHOM
3aJHeH OBEPXHOCTEH
0) IloBepxHOCTH pe3na
10 KOTOPOi CXOTUT
CTPYKKa
B) [loBepxHOCTH pe3na,
o0paleHHas K
MOBEPXHOCTH Pe3aHus
r) IloBepxHoCTh pe3ua,
oOpaleHHas K
00pabdoTaHHOIl MOB-TH
JAeTann
1) JIuHus nepeceyeHust
nepexHel U BCIIOMOT.
3aJHel MoBepXHOCTeMH

pe3aHusi,



[Ipencenarens SKCIIEPTHOW TPYIIIBI JI.LH.Ka3akoBa
Cexkperapb 3KCIEPTHOM TPYIIIBI A.B.IlonsikoBa



	Тестовые задания 
	для аттестации инженерно-педагогических работников ГБОУ НиСПО 
	Вопросы по профессии : «Станочник (металлообработка)»
	Имя ТЗ
	Формулировка тестового задания
	1МС
	2МС
	3МС
	4МС
	5МС
	6МС
	7МС
	8МС
	9МС
	10МС
	11МС
	12МС
	13МС
	14МС
	15МС
	16МС
	17МС
	18МС
	19МС
	20МС
	21МС
	22МС
	Для поддержания длинных заготовок, установки режущего инструмента на станке применяется_________
	23МС
	Угол между передней поверхностью резца и плоскостью, перпендикулярной плоскости резания называется______
	24МС
	Установить соответствие:
	25МС
	При обработке пластичных металлов со средней скоростью резания на передней поверхности инструмента около главной режущей кромки появляется твердый бугорок металла, который называется ____________
	26МС
	Установить соответствие:
	      резец                                        канавок
	                                                    б) отрезание заготовок
	27МС
	Установить соответствие:
	28МС
	Угол профиля метрической резьбы равен ______0
	29МС
	Угол профиля дюймовой резьбы равен ______0
	30МС
	Угол профиля трапецеидальной резьбы равен ______0
	31МС
	Часть производственного процесса, связанная с изменением формы, размеров и свойств заготовки с целью получения детали называется _______________
	32МС
	Вставить пропущенное слово:
	33МС
	Вставить пропущенное слово:
	34МС
	Вставить пропущенное слово:
	35МС
	Вставить пропущенное слово:
	36МС
	Станок модели 1К62 это:
	37МС
	Вставить пропущенное слово:
	Степень соответствия обработанной заготовки (детали) требованиям чертежа и технических условий называется______________ обработки
	38МС
	Вставить (расшифровать) пропущенное слово:
	СОЖ это ______________
	39МС
	Контроль конических поверхностей осуществляют:
	40МС
	Контроль фасонных поверхностей осуществляют:
	41ООТ
	42ООТ
	43ДТИ
	44ДТИ
	45ДТИ
	46ДТИ
	47ДТИ
	48ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	49ДТИ
	Выбрать правильный ответ:
	50ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	Это отклонение                                     от ________________
	51ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	Это отклонение                                     от ________________
	52ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	Совокупность микронеровностей на поверхности детали называется ____________________
	53ДТИ
	54МВ
	Вставить пропущенное слово:
	Сплав железа с углеродом, где углерода содержится более 2% называют ___________
	55МВ
	Вставить пропущенное слово:
	Сплав железа с углеродом, где углерода содержится до 2% называют ___________
	56МВ
	57МВ
	58МВ
	59МВ
	60МВ
	Установить соответствие:
	61МВ
	Вставить пропущенное слово:
	Сплав меди с цинком называют ____________
	62МВ
	Установить соответствие:
	Т15К6 это:
	63МВ
	Установить соответствие:
	40ХН3 это:
	64МВ
	Вставить пропущенное слово:
	Сплав меди с оловом называется ____________
	65АП
	Вставить пропущенное слово:
	Повышение _______________труда на токарных станках связано с автоматизацией и механизацией производства 
	66АП
	Вставить пропущенное слово:
	Совокупность команд, соответствующих заданному алгоритму работы станка по обработке заготовки называют управляющей ___________
	67АП
	Вставить пропущенное слово:
	ЧПУ это ____________________
	68АП
	Вставить пропущенное слово:
	ЦПУ это ____________________
	69ОТМ
	Установить соответствие:
	                                                     соединения деталей по
	70ОТМ
	Вставить пропущенное слово:
	Подвижное соединение двух соприкасающихся звеньев называют _______________парой
	71ОТМ
	Вставить пропущенное слово:
	Система подвижно соединенных звеньев представляет собой ____________цепь
	72ОТМ
	Вставить пропущенное слово:
	Кинематические цепи, вычерченные с использованием условных обозначений кинематических пар, называют ___________схемой
	73ОТМ
	Вставить пропущенное слово:
	Механизмы, предназначенные для передачи энергии называют ____________передачами
	74ОТМ
	Установить соответствие:
	1. Ременная передача    а) используется для
	                                          изменения частоты и 
	                                          направления вращения
	2. Зубчатая передача      б) используется для
	75ООТ
	76ООТ
	77ООТ
	78МС
	79МС
	80МС
	Вставить пропущенное слово:
	С помощью гитары настраивают зубчатые колеса с определенным передаточным отношением, обеспечивающим необходимое перемещение суппорта на ________шпинделя станка
	81МС
	Установить соответствие:
	82МС
	Вставить пропущенное слово:
	Механизм, предназначенный для изменения скорости вращения ходового винта и ходового вала, называется_________
	83МС
	Вставить пропущенное слово:
	Высота центров у токарно-винторезного станка мод. 16К20 равна _______ мм
	84МВ
	Установить соответствие:
	Легирующие элементы обозначаются:
	85МВ
	Вставить пропущенное слово:
	Углеродистая инструментальная сталь У7 содержит _____% углерода
	86МВ
	Вставить пропущенное слово:
	Сплав алюминия с медью, магнием, марганцем, кремнием и железом называется___________
	87МВ
	Установить соответствие:
	88ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	89ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	90ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами называется____________
	91ДТИ
	Вставить пропущенное слово:
	Поле, ограниченное верхним и нижним отклонениями называется _____________
	92ДТИ
	Установить соответствие:
	Посадки делятся на три группы:
	93МС
	Вставить пропущенное слово:
	Сумма главных углов резца равна_______0
	94МС
	Вставить пропущенное слово:
	Поверхность резца, по которой сходит стружка называется__________ поверхность
	95МС
	Вставить пропущенное слово:
	Поверхность резца, обращенная к поверхности резания называется________ ___________ поверхностью
	96МС
	Вставить пропущенное слово:
	Линия пересечения передней и главной задней поверхностей называется________ _________ кромка 
	97МС
	Установить соответствие:
	Рабочая часть резца состоит:
	98МС
	Вставить пропущенное слово:
	Толщина снимаемого слоя металла за один проход называется_______________ резания,  измеряется в ____
	99МС
	Вставить пропущенное слово:
	Величина перемещения резца за один оборот заготовки называется _____________ , измеряется ________
	100МС
	Вставить пропущенное слово:
	Путь, пройденный наиболее отдаленной точкой от оси вращения поверхности резания за единицу времени называется ___________резания, измеряется __________
	                  

